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[J

6000 TC—1 BANZO SUPERIOR NA FABRICAGAO DOS PERIFS CAIXAS, CASO SEJA NECESSARIO o f
TC—1 150 U Simp. 150x60 COR—420#3,04mm FAZER EMENDAS, TODAS DEVERAO SER DESENCONTRADAS, COM ”’k, 0
TC—1 1444 | MINIMO 1500mm, CONFORME DESENHO ABAIXO. + L
TC—1 1444 S 3 NA DOVIDA O CALCULISTA DEVERA SER CONSULTADO .
TC— 1444 X || 3 .
! 1444 fl % ov- @qv ™ < | | | MONTANTES E DIAGONAIS N
il K2 e AX iR o D 0 : :/Contoneiro ASTM A-36 1.1/2”x 1/8" PERFIL U ENR PERFLUENR 7T =
3 — 537 3 : :
© | | S S
5190 — | | SOLDA
5/\8 (0))] | | 8 c>I C)I
701 s 1 EL S
2 150 o
BANZO INFERIOR 400
U Simp. 150x60 COR—420#3,04mm DET. DA EMENDA B
CORTE A—A DA TESOURA TS—1 DOS PERFIS CAIXAS i%%ﬁcfm CALHA GALVANIZADA
SEM ESCALA SEM ESCALA
CB—1
TESOURA TS—1
ESC. 1:25
@ 75 BANZO SUPERIOR
| 9600 BANZO SUPERIOR U Simp. 75x40 COR—420#2,25mm
68 U Simp. 68x38 COR—420#2,25mm
593 +\468 xﬁ( 468 | 468 | 468 468 |468 468 468 468 468 468 468 468 468 + 468 468 468 468 593 < i =
: % i < Sy
8 | \ \ /| 8/ >8< 8 z | ; T+ : i
A | " \ \ \ / \ / \ / / / / \ / \ \ \\/ m;}y 3 o UL L |
) f RE RE 4 o | DIAGONAIS E MONTANTES
L 468 ;234+ 468 + 468 + 468 + 467/ 468| l 468 468 467/ 468 468 468 467 468 T 468 T 468 467/ 468 1234 r468 | _ TRELICAS TIPO "M" S | U Simp. 68x30 COR—420#2,0 mm
125 . 8435 T 195 2 Contonelro ASTM A—36 3/4"x 1/8” :
| |
@A) &% | /
TRELICA TC—1 ' S|
ESC. 1:25 3 :I: ~
- /3 BANZO INFERIOR
68 BANZO INFERIOR U Simp. 75x40 COR—420#2,25mm
U Simp. 68x38 COR—420#2,25mm
CORTE A—A DA TRELICA TC—1 CORTE A—A TRELICA FRONTAL TF—1
SEM ESCALA SEM ESCALA
O
@)
(0)]
957 ! 957/ 957 957 957 957 957 957 957 957
shant ) \ Dupla Cant. ASTM I Dupla Cant. ASTM
00 upla Cant. o0 | N upla Cant.
| O 'R . 1) ) ri g 1. \\ o . ) )
TRELICA FRONTAL TF—1 2 Rl A-36 17x1/8 [ ] N TN, A=36 17x1/8
ESC. 1:25 1Y N—T 1
4
% // - - % L 4
Ry N LO)
/ - - ﬁ—
— L o
~ : M) —
; / | \ . @ \\ L O
1 W o 30 30 1 \ 2 ~
o ' 190 h~ MAO FRANCESA EM PERFIL LO \\ LO
11 u FER. RED 012.5 = _ CAIXA 150x60 # 2,25mm
| o
% J7°0 1|8 d1| / 3
g | Lo ||/ Te
)< A C CHAPA 6,3mm Y. + S RS
FER RED 12,5 N +‘Z‘ 250 L0 Lo
. — — [ N N
b ) b \ NS -
< < . ) ) DETALHE CHAPA BASE CB—-0T A1\ o Chaba de Base
- = = L DETALHE DO NO DETALHE DO NO SEM ESCALA O N\ Chapa de Base ok pd
| < ! : de Apoio CB—1
T o 3 o SEM ESCALA SEM ESCALA de Apoio CB—1 P
>
— % —
3|/ 3
< /
TERCA TRELICADA o o
o @)
a < \ <
20 QOQ"§ (@) - \\ (@) |
@«\C’v l?_) \\\ L?_?
= Cant. ASTM A—36 27x1/4” Cant. ASTM A—36 2"x1/4”
N A VARIAVEL 5 5
L0 L0
DETALHE DA FIXACAO CONTRAV. "XH—1" \
; N\ ;
SEM ESCALA L0 \\ y LO)
solda de filete solda feita no local DETALHE DA FIXACAO DO "TT—1" ‘
solda em todo contorno SEMESCALA — —
3 >
Cantoneira ASTM A-36 1"'x 1/8"
espessuro/ \compmmento | _
400
LEGENDA DAS SOLDAS i / \\ i 3 3
3 T;ﬁ———————\—aﬂr 13 \
8| | g i
N | | N /
LISTA DE PECAS E MATERIAIS o |l i —to o o
G B E—i ————————|—=li B L?; ?;
NUM.| QTDE. SIGLA DENOMINAGAO COMPOSIGAO MATERIAL DIMENSAO PESO —g)+— \400 / sol
01 7 PC. PM—1 PILAR METALICO CANT. 2"x1/4” e 1"x1/8” ASTM A—-36 6,5x0,4x0,25 m 1.350,0 Kg 3 =
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03 30 PC. TC—1 TRELICA METALICA — TERGA PERFIL U 68x38#13 e CANT. 3/4"x1/8” # SAC/COR e ASTM A-—36 9,6x0,3x0.068 m 2.355,0 Kg
04 8 PC. TF—1 TRELICA METALICA FRONTAL e LATERAL PERFIL U 75x40#13 e 68x30#14 # SAC/COR 9,6x0,9x0.075 m 820,0 Kg
05 12 PC. XH—-1 CONTRAVENTAMENTOS FERRO REDONDO @¢1/2" 1010/1020 MEC. 144 m 144,0 Kg CORTE A_A PM_ /] DET PH_AR PM\; /] DET PH_AR PM - /I
06 12 PC. TT-1 TRAVAMENTO DE TERGAS CANTONEIRAS 1”x1/8” ASTM A—-36 72,0 m 86,0 Kg FACE PRH\ICHDAL FACE LATERAL
07 60 PC. | ——————— TELHA TRAPEZOIDAL METALICA (COBERTURA) CHAPA GALV. 0,50 mm COM 6,0 m CHAPA GALVANIZADA 360,0 m 1.728,0 Kg SEM ESCALA
08 72 PC. | ——————— TELHA TRAP. MET. (FECH. FRONTAL E LATERAL) | CHAPA GALV. 0,50 mm COM 1,0 m CHAPA GALVANIZADA 72,0 m 345,6 Kg SEM ESCALA SEM ESCALA

LIGACOES SOLDADAS

Exceto nos locais indicados,

as soldas serdo de filete, esp.=8.0mm (minimo),

e em todo o perimetro do contato

CHAPAS E PERFIS :UTILIZAR ACO USI SAC 300 ( OU AR 350 COR — ABNT NBR 7007)
PERFIL "U” ENRIJECIDO TIPO "CAIXA”

COM fy=300Mpa E Tu=400Mpa

UTILIZAR ELETRODO AWS—E—-7018G ¢ 3.25mm(0OK 48.23 )

TODAS AS PECAS RECEBERAO LIMPEZA PARA REMOCAO DE OLEOS,

GCORDURAS, GRAXAS E PARTES OXICIDADAS, DEPOIS DUAS MAOS DE

PINTURA ANTI=CORROSIVA,

COM CROMATO DE ZINCO OU SIMILAR E PINTURA

DE ACABAMENTO EM ESMALTE SINTETICO,NA COR A SER DEFINIDA;

OBSERVACOES

TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETROS EXCETO INDICACAO

CONTRARIA:

CONFERIR TODAS AS MEDIDAS NA OBRA ANTES DE
INICIAR A FABRICACAO DAS PECAS

NOTAS

— TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFERIDAS NA OBRA;

— AS COTAS DO DETALHAMENTO SEMPRE PREVALECEM EM RELAGAO AS DO PROJETO BASICO;

— AS COTAS DO DESENHO SEMPRE PREVALECEM EM RELACAO A ESCALA;

— AS COTAS INDICAM SUPERFICIES ACABADAS;

— O DETALHAMENTO PARA CORRETO DESEMPENHO DO CONJUNTO E DE EXCLUSIVA RESPONSABILIDADE DOS FORNECEDORES,

GOVERNO DO DISTRITO FEDERAL
Secretaria de Estado de Agricultura e Desenvolvimento Rural

do Distrito Federal — SEAGRI/DF

Subsecretaria de Desenvolvimento Rural - SUDER

Diretoria de Engenharia — DIENG
Geréncia de Obras - GEOB

ENDEREGO
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